Datenblatt rp Transparent

allgemeine Information
Produkt

Anwendung
Eigenschaften

technische Eigenschaften Testmethode

Dichte DIN EN ISO 1183
Streckspannung DIN EN ISO 527
Streckdehnung DIN EN ISO 527
Zug E_Modul DIN EN I1SO 527
Shoreharte DIN EN ISO 868

Erweichungstemperatur  DIN EN I1SO 306B
Kerbschlagzahigkeit DIN EN ISO 179/23°C
Brennverhalten uL94

Bio Abbaubarkeit DIN 13432

Verarbeitungsempfelung Methode

Dusentemperatur Grad Celsius
Heizbett Grad Celsius
Kihlung Prozent
Schichthéhe Millimeter
Geschwindigkeit Millimeter/Sekunde
Fillung Prozent

Flussrate Prozent

Konformitatserklarung

volaprint
3 de-store

Filament fiir thren 3 de-Drucker

Thermoplastischer Werkstoff auf Propylenbasis
Filament fir 3D Drucker

Das Ausgangsmaterial ist fir den Kontakt mit
Lebensmitteln geeignet

Werte
0,9

29

13
1100
k.A.
72

26

HB
Nein

Wert

220 -250°C

120

25-50 Abhingig von der Wandstarke und Fiillgrad
ab 0,15

20-50

0-100

15-25 Halfte der Druckgeschwindigkeit

Alle Angaben beziehen sich auf das Ausgangsmaterial und nicht auf die, durch 3D Druck, hergestellten Artikel

Stand. 21.04.2015









Fur die Kontaktdaten der Firma LyondellBasell den Verkauf dieses Produkts in lhrem Land-
http://www.lyb.com/.



Bevor mit einem von einem Unternehmen der LyondellBasell-Unternehmensgruppe, sollten
ihre eigenen unabhéngigen Bestimmung, dass das Produkt fiir den vorgesehenen Verwend
sicher und legal verwendet.

Verkaufer gibt keine Gewéhrleistung; AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT (INC Luding JEDE
MERC HANTABILITY oder Eignung fir einen partic ULAR Zweck sowie jegliche Gewéhrleis
Gesondert vereinbart, die Parteien bei AC OnTrac T. EINSCHLIERLICH

Dieses Produkt (e) darf nicht angewendet werden bei:

(i) eine US-FDA-C lass ich, Gesundheit C anada C lass ich, und / oder der Europaischen Ui
ohne vorherige Mitteilung an den Verkaufer fir jedes spezifische Produkt und Anwendung;
(ii) die Herstellung eines der folgenden, ohne vorherige schriftliche Zustimmung vom Verkai
Produkte und Anwendungen: (1) US FDA C lass Il, Gesundheit C anada C lass Il oder C las
Union C lass Il medizinische Geréte; (2) Film, Uberumhiillung und / oder Produktverpackun
oder eine Komponente eines der vorgenannten Medical Devices; (3) Verpackung in direkter
pharmazeutischen Wirkstoff und / oder Dosierungsform, die zur Inhalation, Injektion bestimi
intravendse, nasale, ophthalmische (Auge), Verdauungs-, oder topischen (Haut) Verwaltung
Produkte und Anwendungen; (5) elektronische Zigaretten und ahnliche Gerate; und (6) Drut
Fittings, die als ein Teil oder eine Komponente eines Kernreaktors.

(iif) Dartber hinaus kann die Produkt (e) nicht verwendet werden: (1) US FDA C lass lll, Ge
und / oder europdischer C lass Il Medizinprodukte; (2) Anwendungen die eine stéandige Img
Korper; (3) lebenserhaltende medizinische Anwendungen; und (4) Blei, Asbest oder MTBE |
Alle Verweise auf US-FDA, Health C anada und Vorschriften der Europaischen Union sind ¢
gleichwertige rechtliche Einstufung.

Die Nutzer sollten die geltenden Sicherheitsdatenblatter zu tUberprifen, bevor der Handhabt
Addhere, Adflex, Adstif, Adsyl, Akoafloor, Akoalit, Alastian, Alathon, Alkylat, Amazing Chem
Aquamarin, Aquathene, Arctic Plus Arctic Schild, Avant, Catalloy, Clyrell, CRP, Crystex, De:
Duopac, Duoprime, Erkunden und Experimentieren, Filmex, Flexathene, Tanken die Macht
mit, Glacido, Hifax, Histif, Hostacom, Hostalen PP Hostalen ACP, Ideal, indure, Integrieren,
Lipp, Lucalen, Luflexen, Lupolen, Lupolex, Luposim, Lupostress, Lupotech, Metocene, Micr
Moplen, MPDiol, Nerolex, Nexprene, Petro, Plexar, Polymeg, Pristene, Prodflex, Pro-fax,
Korrekte, Purell, Refax, SAA100, SAA101, Sequel, Softell, Spherilene, Spheripol, Spherizor
Stretchene, Superflex, TBAC, Tebol, T-Hydro, Toppyl, Trans4m, Tufflo: Ultra, Vacido und V
sind Marken und / oder durch die LyondellBasells Familie von Unternehmen verwendet.
Adsyl, Akoafloor, Akoalit, Alastian, Alathon, Aquamarin, Arctic Plus Arctic Schild, Avant, CR
Crystex, Dexflex, Duopac, Duoprime, Erkunden und Experimentieren, Filmex, Flexathene, t
Hostalen, Ideal, Integrieren, Koattro, Lucalen, Lupolen, Metocene, Microthene, Moplen, MPI
Nexprene, Petro, Plexar, Polymeg, Pristene, Pro-fax, Korrekte, Purell, Sequel, Softell, Sphe
Spherizone, Starflex, Tebol, T-Hydro, Toppyl, Tufflo: Ultra sind im US Patent und
Markenamt.

Erscheinungsdatum: 9. April 2014

Anderungen riickgingig machen

Ihr Beitrag dient zur Verbesserung der Ubersetzungsqualitit und kann Nutzern anonym angezeigt w
Vorschlagen

Schlieflen

Vielen Dank fiir lhren Beitrag.

Definitionen von Further Information Moplen RP390H Conveying: Conveying equipment should be «
Synonyme fir Further Information Moplen RP390H Conveying: Conveying equipment should be des
Beispiele flir Further Information Moplen RP390H Conveying: Conveying equipment should be desig
Siehe auch

Ubersetzungen fiir Further Information Moplen RP390H Conveying: Conveying equipment should b
Interessiert an Sprachen? Sie kbnnen Google Translate hier helfen.

@ogle Ubersetzer fiir Unternehmen:Translator ToolkitWebsite-Ubersetzergoogle

Ziehen Sie die Datei oder den Link auf diesen Bereich, um das Dokument oder die Webseite zu Uber
Ziehen Sie den Link auf diesen Bereich, um die Webseite zu libersetzen.

Dieser Dateityp wird nicht unterstitzt. Versuchen Sie es mit einem anderen Dateityp.

Dieser Linktyp wird nicht unterstlitzt. Versuchen Sie es mit einem anderen Linktyp.
Sofortlbersetzung deaktivieren



http://www.google.de/url?source=transpromo&rs=rssf&q=//translate.google.com/community
https://translate.google.de/?hl=de&eotf=0




finden Sie unter
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